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N w NT Druckgeratekennzeichnung/Typenschild
Bauteil/Typ Kompensator AN 0550/003/A110/R/R - 1117
Hersteller HKS-CZ s.r.o0. - Tschechische Republik
. Herstell-Nr SN 3207528
)p)C) )ﬁ ﬁ M) Herstelljahr : 2012
TV - Betriebsdaten
Max. Betriebsdruck PS 1,5 bar
Prifdruck PT 2,15 bar
Max. Betriebstemperatur TS 20°C
Medium Argongas
LM LM
< o~ — < Axiale Dehnung +/- 55 mm
O Tt o O Modul nach DGRL 97/23/EG, Kat. lll, Modul H
~— LM O ~— Material
LN . - LN -
© © Metallbalg 1.4541 GSN EN 10028-7
Anschweillende 1.4301 CSN EN 10028-7
Material certificate:
Metallbalg APZ 3.1 CSN EN 10204 AD-W2
Anschweillende APZ 3.1 CSN EN 10204 AD-W2
Schweiltechnik
Kehlnaht "KN" TIG CSN ISO 857-1, CSN EN ISO 4063
Balglangsnaht TIG CSN ISO 857-1, CSN EN ISO 4063
ohne Schweillzusatz
Balg / Anschweillende 1.4551
Anschweillende : 1.4551
Schweiffaktor (Anschweil’ende): 1,0
Schweilfaktor : 0,85
Herstellung und zerstérungsfreie Priifungen
< He N = Dichtheitspriifung "LT" SN EN 1593
4 PTair <=0,5 bar
N N SIS Druckprobe Druckprifung DGRL 97/23/EG Kat. lll, Modul H
4 ﬁ w A W ﬂ N v ohne wasserdruckpriifung, ohne CE-Kennzeichnung
Sichtprifung"vT" : CSN EN ISO 17637, CSN EN 1SO 5817-B
4 4 4 ﬁ Durchstrahlungprifung "RT" : CSN EN 1435
Farbeindringprifung "PT" : CSN EN 571-1
Herstellung und Priifung nach Richtlinie 97/23/EG und AD 2000 Merkblatt
SchweiRerqualifikation nach CSN EN 287-1, CSN EN ISO 15614-1-WPQR
06 7 7 SchweiRverfahren nach CSN EN ISO 15609-1
—=—==2x A-1L8-141-14541-10 6-PA-6 Metallbalgberechnung nach EJMA Standard 9th* Edition
5 1 Stck AnschweiB3ende |l @546 x 572 x 5 14301
EEIN DE-805-141-1.4551-K3-PB A I |Stck | Metallbalg 2 x 0,6mm 14541
3 2 Stck. | AuBen Stirnring 20 x 1,5 14541
\dw\mww@mwﬁ;\%bwmf<@m\@> 2 2 Stck. | Innen Stirnring 20 x 1 14541
1 1 Stck Anschweil3ende | @546 x 372 x5 14301
Pos. |Menge finheif| Benennung Sachnummer/Norm-Kurzbezeichnung Bemerkung
1 2 3 5 6
gabosabgas odr o Durir vt el drsn, Allgemein- Kanten | Mafistab (Gewicht in kg)
c@cm: unser m_@m.sea _._:ﬁ._ %qm: :_nz__..._S&maNimm_a«mgm:%p toleranzen DIN ISO 13715
e Posoandungon ponan som Soatoronane tcmoams | DIN1S0 2768-mK | Operflache | (Werksfoff, Halbzeug)
fiir den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung bleiben | DIN EN 1S0 13920-CG [DIN EN 1SO 1302 (Model- oder Gesenk-Nr v
vorbehalten. © HKS-CZ s.r.0.
Daftum Name
Gepr. - Hauptkonstrukter Bearb| 211112 KR
weld list Gepr. AN 0550/003/A1T10/R/R-1117
N, Identif. weld Nr. WPS RT PT VT — , Norm
Gepr. - Schweissingenieur|
1 A 148 oA 1007 1007 Blatt
2 B.C 562 1007 0% 1007 ﬂ@ 3207528 o
3 D,E 805 0% 0% 1007 (Ers. f.) | (Ers. d.)
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