SCHNITT C-C
MABSTAB 1 : 4
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nicht tolerierte
o Lochmittenalbstdnde +0,3
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A-stl  ANr. |Anderung Gedandert
Allgemeintoleranzen fir MaBe, Form und Lage Magstab: Datum Name Obeﬁ'échzgy?og‘?'e Q/ y =/ R,63 y =/R,25 w =/ R, 10 y =/ R,63
DIN ISO 2768-mH 1:20 [Modierst. 26012007 |Fromk s nach DIN ISO 1302 ; v 4 7
Far nicht tolerierte MaRBe gilt: Zeich. erst]26.01.2007 | Frank st Oberfldichenbehandlung: Typ ISO
NenrmoB toer| 1 | 6 | 30 | 120 | 400 | 1000] 2000 , ' — = Kryostat E
e Tos |6 | 30 | 120 400 |1000] 2000] 4000 | Bereich: |gepr. 30.01.2007 |Frank_Sr , Y —
Abmageinmm | +0.1[ +0.2[ 0.3 £ 0.5]+08[ £ 1.2] +2 DBW Freig, 7~ abgedeckte Stellen fir Oberfiachp VErkstoff/Mindestqualitat
nach DIN 1SO 13715 T 7 gehdrtete Stellen oder Uberzug 1.4571
Bleche 0] Bleche > 1,5 mm 02 XXX Stelle fiir Zeichnungs-Nr. )
' 08 g : 05 g
DETAIL B o8 S mm _()_ Dicke , -()_ D.H.Frank Materialklasse Erz.-Geb. | Bildblatt-Nr. DIN-FO
icke und alle tibrigen Teile Jh SoWog,
MABSTAB -l : 4 Kennzeichen fur Prifmerkmal nach Konstruktion und Fertigung mioH AO

DIN 406 Teil 10. Alle in der Zeichnung iql-/7ei
11 815 festgelegten Prifmerkmale unterliegen Kurztext Material-/zeichnungsnummer Blatt

einer Muss-Prifung entsprechend den KryOS‘I'O‘I' SChweiSSTe”
1/3

gultigen QS-Richtlinien.

Zkopf_V.: 2004-05-19

Ursprung: Ersatz fUr: Ersetzt durch:




SCHNITT F-F
MABSTAB 1: 5

DETAIL G
MARBSTAB 1 : 2

DETAIL D
MARBSTAB 1 : 2

© 220

00

A-stl  ANr. |Anderung

Gedndert

DIN ISO 2768-mH

Allgemeintoleranzen fur MaBe, Form und Lage

MaBstab: Datum Name

1:20 [Mod.erst. 26.01.2007 |Frank_sr

amongo s | | /=] V-S| RO -7

Far nicht tolerierte MaRBe gilt: Zeich. erst]26.01.2007 | Frank st Oberfldichenbehandlung: Typ ISO
NenrmoB toer| 1 | 6 | 30 | 120 | 400 | 1000] 2000 , ' = Kryostat E
b Tbis | 6 | 30 | 120] 400 |1000] 2000[ 4000 | Bereich: |gepr. 30.01.2007 |Frank_Sr Werstoring Z/ e
AbmaBeinmm | +0.1] #02] 0.3/ +05[x 08 £ 12| 2 DBW Freig. 7~ 7 dbgedeckie Stellen fir Oberfiachp VETKSTOf/Mindestquaiita
nach DIN ISO 13715 T T 7 gehdrtete Stellen oder Uberzug 1.4571
Bleche 0.1 Bleche > 1,5 mm 0.2 XXX Stelle fUr Zeichnungs-Nr. )
' -0.3 Iéi ¢ ‘ -05 Iéi - -
bis 1.5 mm _()_ Dicke . ‘()_ D.H.Frank Materialklasse Erz-Geb. | Bildblat-Nr. DIN-FO
Dicke und alle tibrigen Teile Jh SoWo)
Kennzeichen fur Prifmerkmal nach Konstruktion und Fertigung mH AO
DIN 406 Teil 10. f\lle in der Ze|chnulng Kurztext Material-/Zeichnungsnummer
'| | 8 5 festgelegten Prifmerkmale unterliegeny . ) Blatt
o d einer Muss-Prifung entsprechend den KryOS‘I'O'I' SChWGISSTe”
] gultigen QS-Richtlinien.
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g Ursprung: Ersatz fUr: Ersetzt durch:
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SCHNITT I-|
MARBSTAB 1 : 2

DETAIL H
MARBSTAB 1: 1
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+0,3

®110
D92

Zkopf_V.: 2004-05-19

00

A-stl  ANr. |Anderung Gedandert
Allgemeintoleranzen fir MaBe, Form und Lage Magstab: Datum Name Obeﬁ'échzgy?og‘?'e Q/ y =/ R,63 y =/R,25 w =/ R, 10 y =/ R,63
DIN ISO 2768-mH 1:20 [Moderst. 6012007 |Frami s nach DIN 15O 1302 ; v 7
Far nicht tolerierte MaRBe gilt: Zeich. erst]26.01.2007 | Frank st Oberfldichenbehandlung: Typ ISO
NenrmoB toer| 1 | 6 | 30 | 120 | 400 | 1000] 2000 , ' — = Kryostat E
e Tos |6 | 30 | 120 400 |1000] 2000] 4000 | Bereich: |gepr. 30.01.2007 |Frank_Sr Werstoring Z/ e
Abmageinmm | +0.1[+0.2[ £ 0.3 £ 0.5]+08[ £ 1.2] *2 DBW Freig, 7~ 7 dbgedeckie Stellen fir Oberfiachp VETKSTOf/Mindestquaiita
nach DIN 1SO 13715 N gehdrtete Stellen oder Uberzug 1.4571
Bleche 0.1 Bl 0.2 XXX Stelle fur Zeichnungs-Nr. '
k 03 Iéi leche > 1.5 mm 05 Iéi ¢} .
bis 1.5 mm _()‘ Dicke ‘H‘ DH.F Kk Materialklasse Erz-Geb. | Bildblatt-Nr. DIN-FO
Dicke und alle Ubrigen Teile A.rran SOWO
Kennzeichen fUr Prifmerkmal nach Konstruktion und Fertigung mioH AO
DIN 406 Teil 10. f\lle in der Ze|chnulng Kurztext Material-/Zeichnungsnummer
11 8 5 festgelegten Prifmerkmale unterliegen ) . Rlatt
d einer Muss-Priifung entsprechend den KryOS‘I'Q‘I' Schweissteill
gultigen QS-Richtlinien.
Ursprung: Ersatz fUr: Ersetzt durch:
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