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Teil | St. Benennung Zeich. Nr. Werkstoff Abmessungen NORM Bemerkung
STUCKLISTE

Ausfuhrung nach: AD-2000 / Druckgeraterichtlinie 94/23/EG

Design acc. to:

Druck- und hochvakuumdicht geschweil3t
Bewerungsgruppe: B / DIN EN ISO 5817
Nahtvorbereitung: DIN EN ISO 9692-1
Nachbehandlung: Rohr-Innenseite elektrochemisch poliert
Allgemeintoleranzen fir Schwei3geometrie: DIN EN ISO 13920 AE

Zulassiger Betriebsiberdruck . Nennvolumen
Design pressure gauge (bar) innen _1'0/+1'5 Nominal volume (ttr)
Zulassige Befriebstemperatur o Medium
Design temperature (°C) _10/+20 Medium Argon
Prifiberdruck erstmalig .
Initial test pressure gauge (bar) innen +212
Fluidgruppe gem. DGRL: 2 Kategorie |
Fluidart: Gas Modul A

01 -0 ' ENTWURF)

MAX-PLANCK-INSTITUT DI kg

Hauptprojektion
(7o)
M m w FUER PHYSIK Dimensionen :  mm
\\1 w .““ MUENCHEN MaBe ohne Toleranzangabe nach
MUNCHEN (WERNER-HEISENBERG-INSTITUT) DIN ISO 2768 mK
Tag Name Projekt Werkstoff
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GERDA

Geschwei3ter Stahl

geprueft HV-BNC-Durchfiihrung (rostfrei), 440C
geplotftef . . .

Commissioning Phase
MaBstab Zeichnungsnummer / EDV Nr.:

11 | CF-Reduziestuck 100/38 +BNC von
VACOM

(1:2)

Teil:
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DIN EN 20 216 - A2 (420 x 594)
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