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DETAIL TYPENSCHILDER
DETAIL NAME PLATES
101 100 143 124 14 4 115 114 148
i O WAERMEAUSTAUSCHER APPARATEBALU GMBH O POS.7... ABDRUECKTEILE (PARTS FOR PRESSURE TEST)
DRILLED TO TUBELAYOUT SK15641
i;/ GEBOHRT NACH BOHRBILD SK15841 39 ; 31028 Gronau(lL.) Germany GROOV. METAL/LAYER 7/ /. [KAMMPROFILDICHT. MIT AUFLAGE| 1 |1.4571/GRAPH. 753 108 961 4 00
38 ore C300 1708-2PASS 771 900 643 0O ©490/2470%L, S
Typ m.oteg
*§§& M10 iequean v ; BauJjahr X GROOV. METAL/LAYER 7/ 3|KAMMPROFILDICHT. MIT AUFLAGE| 1 |[1.4571/GRAPH. 753 108 918 4 00
8; nit—No. ear of manuf. @490/@470){4 S
Mantel raum Rohrraum [o3Y ’(eg
§ T 4 o o S O T —IT § Bg max. Druck el e oar RN oar HEX. -NUT 146|SK-MUTTER M20 20 A2-70 934  |800 005 161 4 16|W2/7:Stemp
[ (e
1 I g Design pressure 10 3 HEX.-BOLT 145 |SK-SCHRAUBE M20x130 20 AL—-T0 931 800 035 094 4 16|W2/7:Stemp
Prue ruc
= 8 PT losforaet, . 14.5 | bar 4.5 | bar GROQV. METAL/LAYER 1/ 4 |[KAMMPROFILDICHT. MIT AUFLAGE| 1 |1.4571/GRAPH, 753 108 961 4 00
O O R
: « & TS e e e | 210750 °C |-196/30] °C 2490/@470x4  m.Steg
Y Velumer 0 1L 1L GROOV. METAL/LAYER 1/ 3|KAMMPROFILDICHT. MIT AUFLAGE| 1 |1.4571/GRAPH. 753 108 918 4 00
E°ﬁe”“ ©490/2470%4  o0.Steg
L o 1 Fiﬁj;%ji“ 2 2 PIPE 14 2|ROHR 212.7x1x317 24 1.4571 EN10217-7/900 357 062 5 00
o S 14 o 8! 43 0025 XXX PIPE 1/ 1|ROHR 212, 7x1x450 2 1.4571 EN10217-7|751 257 001 4 00
o 8 = ol 8 S O O HEX.-NUT 124 0|SK-MUTTER M10 6 A4-70 934 800 005 142 4 00
o ¥ oy ! PIPE 139|ROHR 212. 7x1%x157 o6 1.4571 EN10217-7|751 057 064 4 00
N 3 N NEN
© 8 8 © SCHWE ISSEN: PIPE 138 |ROHR 212. 7x1x290 4 1.4571 EN10217-7/900 067 006 5 00
S o 10 S %BQ%Etgﬁéé 8?%5(%@?% (111D ROUND STEEL 1377 |RUNDSTAHL 210x2240 2 1. 4571 671 [S00 161 037 S 00
i}
e S 0 SCHWEISSZUSATZ CrNi —STAHL: ROUND STEEL 136 |RUNDSTAHL 210x2400 4 1.4571 671 900 151 099 5 00
L Ig _ Ig EESE$RODES g%g%g%tg%20?551888}23L81(EN12O72) AUFTRAGS—N- . | CERAETE-Nr .| BAUJAHRICLIENT EQ.NO. BAFFLE 173/ |UMLENKBLECH 14 1.4571 EN10028-7|700 496 714 4 00
3, SCHUEISSZUSATZWERKSTOFEE MIT 3.1 ZEUGNIS ORDER. No. UNiT—No, YEQR CLIEN;XEQ,NO. TUBE 133 INNENROHR 220%1Xx5615 5 1.4571 EN10217-7/900 796 959 4 32| W2:3.1B
S SCHWEISSNAHTVORBEREITUNG NACH DIN EN ISO 9692-1 OXR=52 LG=2583 ABS=390
KORROSIONSZUSCHLAG: Omm _ .
N BERELARCHENBERAOSE UNE, 1 612 930 604610 5009 TUBE 132 | INNENROHR 220%1x5531 10 1.4571 EN10217-7/900 796 958 4 32| W2:3. 1B
ALLE WAERMEBEHANDELTEN TEILE AUS CrN{-STAHL GEBEIZT ZXR=52 LG=2562 ABS=348
UND PASSIVIERT, TUBE 13 1| INNENROHR 220%x1x5451 11 1.4571 EN10217-7/900 796 957 4 32| W2:3.1B
INNENROHRE IN ROHRBOEDEN 1-LAGIG EINGESCHWEISST UND ANGEWALZT. - ~ -
ROHR. -ROHRBODEN VERBINDUNG GETESTET MIT NEKAL BEI 0.5bar LUFT. 2XR=52 LG=2542 ABS=308
GEWICHT LEER: ca. 700kg XXXX - DATUM DER DRUCKPROBE TUBE 130 | INNENROHR 220x1x5367 14 1.4571 EN10217-7/900 796 956 4 32| W2:3.1B
— I SE%E?EEE e 838E3 XXXX - DATE OF PRESSURE TEST OXNR=SD | GopS21 ABS=266
VOLL WASSER: ca. 1180kg TUBE 12 9| INNENROHR 220%1x5283 15 1.4571 EN10217-7/900 796 955 4 32| W2:3. 1B
EINTEILUNG NACH DGRL 97,/23/EC exR=o2 LEb=2000 ABS=224
1% N ! | CLASSIFICATION ACG. PED 97/93/EC TUBE 128 INNENROHR 220%1x5203 16 1.4571 EN10217-7/900 796 954 4 32| W2:3.1B
WELDING: MANTELRAUM| ROHRRAUM 2xR=o2 LE=2480 ABS=184
CTAW (141) OR SMAW (111) SHELLSIDE TUBESIDE TUBE 127 INNENROHR @20x1x5103 17 1.4571 EN10217-7/900 796 953 4 32 W2:3. 1B
ROOT LAYER BY GTAW(141) FLUIDE GCRUPPE R=71 LG=2440 ABS=142
FILLER METAL CrNU-STEEL: FLUIDGROUP 2 2 TUBE 126 | INNENROHR 220x1X5040 16 1.4571 EN10217-7/900 796 952 4 32| W2:3.1B
— WIRE : W19123LSI ODER G19123LSI(EN12072) Y e L oenilo ABSoA0s . 7o
FLECTRODE: E19123LR12 (EN1600) = = =
4 2
o WELD CONSUMABLES WITH 3.1 CERTIFICATE DIAGRAM - .
" : 1 . JELDSEAM_PREPARATION HeE " DiN EN" 190 Seg21 P TUBE 125 | INNENROHR 220x1.5%4974 17 1.4571 EN10217-7/900 796 951 4 32| W2:3.1B
- CORROSION ALLOWANCE: Omm Art .3 11 R=30 LG=2440 ABS=60
N th §2§553X5558 HEATTREATED ARE ETCHED CATEGORY ) FIXED TUBESHEET 12/ |FESTROHRBODEN 17" 1 1.4571 EN10028-7|700 316 601 4 33| W2:3.1C
O . MODUL
S Oy TUBES WELDED INTO TUBESHEETS WITH 1-LAYER AND ROLLED ON. MODULE Abs.3 Al PIN 12 3|SCHRAUBNIET M6 4 Ak 600 005 965 4 00
TUBE.-TUBESHEET CONNECTION TESTET WITH NEKAL AT 0.5bar AIR. ABNALME MODUL NAMEPLATE 122 | TYPENSCHILD (CE) 2-RAUM 1 Al 753 029 962 4 00
N A /A WEIGHT BEHBEE e gggKg G deutsch/englisch
= : ca. kg INSPECTION MODUL:
IN OPERATION: ca. 930kg BRACKET 12 1 |BRUECKE 150%x100x3 H=67 1 1.4571 EN10028-7|753 029 795 4 00
FULL WATER: ca. 1180kg PLATE 120 |BLECH 529x446x%6 1 1. 4571 EN10028-7/901 434 902 5 00
x50 PIPE 119|ROHR 2273x6.3x135 1 1.4571 EN10217-7/900 786 829 5 32| W2:3. 1B
i SN N W.N. -FLANGE 118[V-FLANSCH C 250%273 1 1.4571 2633 802 003 233 4 32| W2:3.1B
. PIPE ROHR 2219, 1x6.3%125 1 1.4571 EN10217-7/900 616 844 5 32| W2:3. 1B
ZERSTOERUNGSFRETE PRUEF.:  NACH AD-HPo/3 - KEINE W.N.-FLANGE %:%g V-FLANSCH C 200x219.1 1 1.4571 2633 802 003 232 4 32| W2:3.1B
NON DESTRUCTIVE EXAMIN. ACC. AD-HPS5/3 - NONE <N . . i~
FLANGE 115|FLANSCH 17" 1 1.4571 EN10028-7/700 213 011 4 33| W2:3.1C
BENANNTE STELLE
- NOTIFIED BODY 0045 (TUEV) PIPE 114 |ROHR @457, 2X5%412 1 1. 4571 EN10217-7/900 786 828 5 32| W2:3. 1B
HEX.PIPE PLUG 1173|VERSCHLUSSSCHRAUBE EG 1/2" 4 AL 910 803 005 001 4 16|W2/7:St
o3l 3.5\ ?ESSEEEION 0045 (TUEV) PACKING RING 112DICHTRING A22x27 4 PTFE 7603|800 008 959 4 00 -
/| % N »EJéES%H%EEIJESLIJHEIEBE%I%EEENROHRE AUSFUEHRUNG NACH : DGRL (PED) 97/23/EG / NOZZLE 111 |STUTZEN G1/2" L=30 4 1.4571 EN10272 |753 007 115 4 32| W2:3.1B
§ g CONSTRUCTION ACC. :  AD 2000 PIPE 110 |ROHR 2114 .3%X3.6x110 2 1.4571 EN10217-7/900 366 832 5 32| W2:3.1B
3.9 N 3. QUALITAETSKONTROLLE NACH: W.N.-FLANGE 109 |V-FLANSCH C 100x114.3 2 1.4571 2633 802 003 228 4 32| W2:3.1B
QUALITYCONTROLL ACC QP 771 300 643 0
1] i 1 1 . LIFTING LUG 108 |TRAGOESE A1 2 1.4571 28086 |753 084 860 4 00
| Eig?EgETKE 0.8 E8§%§8H¥Qt XHB $E§$%E2t PLATE 107|BLECH 170x30x5 2 1.4571  |EN10028-7/900 034 913 5 32| W2:3.1B
PLATE 106 |BLECH 131x85x8 4 1.4571 EN10028-7/901 424 948 5 00
' PLATE 105 |BLECH 85x58x8 2 1.4571 EN10028-7/901 434 903 5 00
> SADDLE 104 |SATTEL 17" 2 1.4571 700 254 898 4 00
1 PLATE 1023 |BLECH 545x135%5 2 1.4571 EN10028-7/900 084 947 5 32| W2:3. 1B
TORISPH. HEAD 102 |[KLOEPPERBODEN 2457.2Xx5 H=111| 2 1.4571 28011 |753 747 611 4 32| W2:3.1B
(MWD) V—Noht acussen
PIPE 10 1 |ROHR 2457.2x5%x2658 1 1.4571 EN10217-7/900 786 827 5 32| W2:3. 1B
FLANGE 100 |FLANSCH 17" 1 1.4571 EN10028-7/700 213 012 4 33| W2:3.1C
DESCRIPTION POS BENENNUNG STK MATERTAL DIN/NORM|ZE ICHNUNGS-NR. [BEMERKUNG
MANTELRAUM| ROHRRAUM FUNKE@ Masstab 13 4(AO) AUTOKON1
SHELLSIDE | TUBESIDE G WHRMEAUST AUSCHER
J  |ARGON AUS ARGON OUTLET 250! 162633 2273
I |ARGON EIN ARGON INLET 200 16/2633 2219. 1 CAPACITY INHALT 230.0 L 1250.0 L ST ANCLE PROJECTION s Py s HEAT EXCHANGER
C [STUTZEN NOZZLE o1/ 235 MAX ALLOWABLE PRESSURE MAXIMAL ZUL. DRUCK PS| 10.0 bar 3.0 bar cepr. [25.09.2008] Beddies WAERMEAUSTAUSCHER
B WASSER AUS WATER OUTLET 100 1612633 2114.73 DESIGN MIN/MAX TEMPERATURE ZUL. MIN/MAX TEMPERATUR TS| -10/50 ©C -196/ 30 °C Nerm C300 1708-2PASS
A |[WASSER EIN WATER INLET 100 162633 ©114.3 TEST PRESSURE PRUEFDRUCK PT| 14.5 bar 4.5 bar i ———
BEZ BENENNUNG DN | PN [STANDARD| DICHTFL ROHR | TEST MEDIUM DRUCKMITTEL WASSER WASSER e o Tl s | 1711900 643 0 o
SYM DESCRIPTION DIMENSIONS FACING PIPE FLUID BESCHICKUNGSGUT WASSER ARGON Zust | Aenderung Datum | Nome

|

|




